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Przed montazem wskaznika i jego uruchomieniem nalezy przeczyta¢ niniejszg instrukcje . Dla

Produkt ten jest sprawdzony w naszym zakfadzie i w stanie gotowym do pracy wysytany jest

umieszczone na szyldzie wskaznika , poniewaz one warunkujg prawidtowe warunki pracy

Firma SIKO udziela gwaranciji tylko na urzadzenia firmy SIKO. Przy zastosowaniu urzgdzen

Naprawy urzadzenia moga by¢ przeprowadzane u producenta wskaznika. Nasi specjalisci sg

1. Wskazéwki bezpieczenstwa.
Waszego bezpieczenstwa prosze stosowac sie do naszych wskazdwek i ostrzezen.
do klienta. Przy uruchomieniu urzadzenia prosze zwrdci¢ uwage na dane techniczne
urzadzenia.
innych firm wspétpracujacych z niniejszym wskaznikiem klient traci gwarancje.
do Panstwa dyspozycji w przypadku dalszych pytan.

2. Identyfikacja.

Na szyldzie urzadzenia jest umieszczony numer wykonania. Zgodnie z tym numerem
wykonania sg przekazywane klientowi dodatkowe wskazowki dotyczace podigczenia
urzadzenia oraz jego montazu. Dokumentacja dotagczona do urzadzenia zgodna jest z
numerem wykonania umieszczonym na szyldzie wskaznika i Waszym zaméwieniem.
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z.B. MHEDS-—DGZS
L Vananten-Nr.

Gerate-Typ

Varianten Nr — numer wariantu wykonania
Gerat -Typ — typ miernika

Miernik Ma 508 stuzy do wspétpracy z magnetyczng tasma pomiarowa typu MB 5000 .
Tasma magnetyczna ma nastepujace znaki rozpoznawcze

Krotki opis .

Miernik MA508 jest zasilany bateryjnie i we wspoétpracy z tasma magnetyczng MB500 stanowi
niezalezny system pomiarowy. Bateria wbudowana w miernik zabezpiecza wieloletnig prace
miernika. System pomiarowy jest qausi-absolutny i moze mierzy¢ droge bezposrednio oraz za
pomocg przetwornikbw obrotowych w postaci magnetycznych kétek pomiarowych
Wyswietlacz jest 5-cio cyfrowy typu LCD.

Mechaniczny montaz .

Montaz systemu pomiarowego powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z wymagana klasg
ochrony IP w miejscu instalacji.. Wskaznik musi by¢ dodatkowo chroniony przed takimi
czynnikami jak : strumienie wody i kurzu , przypadkowymi uderzeniami i gwattownymi
zmianami temperatury.

Uwaga : wszystkie elementy takie jak magnesy state nie moga sie znajdowaé¢ w
poblizu magnetycznej tadmy pomiarowej i miernika , poniewaz mogg one wprowadzac
zakiécenia do magnetycznego systemu pomiarowego.

Nalezy przestrzegac nastepujace punkty dotyczace montazu i eksploatacji , ktére moga
doprowadzié¢ do utraty gwarancji :
e Jezeli nie jest wyraznie powiedziane w instrukcji , nie wolno demontowa¢ miernika
e Bezposrednie uderzenia w obudowe lub w folie zabezpieczajaca przyciski obstugi.
e Niezgodny z instrukcja montaz miernika
e Magazynowanie lub eksploatacja miernika niezgodna z podanymi warunkami pracy
miernika (temperatura, IP itp.)

4.1. Miernik do zabudowy pulpitowej.
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Rysunek 1-Otwér pod zabudowe miernika

e W tablicy trzeba przygotowac¢ otwdr do montazu zgodnie z rys. nr 1 oraz zamontowac¢
miernik za pomoca 4 wkretow.



4.2. Montaz sensoréw .
zwrQci¢ szczegolna uwage na odlegtos¢ aktywnej powierzchni sensora oraz katowe

jego potozenie w stosunku do tasmy magnetyczne;.
Gwarantowany jest prawidtowy pomiar , jezeli wszystkie odchytki montazowe beda w

granicach dopuszczalnych
Suma tolerancji montazowych musi by¢ wyeliminowana.
Sensor zewnetrzny musi by¢ tak zamontowany , aby wyeliminowa¢ mozliwos¢ jego

kolizji z innymi ruchomymi czesciami urzadzenia.

Wykonanie specjalne - zintegrowany sensor w obudowie miernika .

4.2.1.
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Rys. 2- Sensor w obudowie miernika .

4.2.2. Sensor zewnetrzny ( wykonanie ES).
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Rys. 3. — Montaz zewnetrznego sensora.



5. Podlaczenie elektryczne .

Uzytkownik nie potrzebuje doprowadza¢ zadnego zewnetrznego zasilania. Miernik jest zasilany z
wewnetrznej baterii litowej , ktéra zasila rowniez sensor.

UWAGA ! Przy wykonaniu z sensorem zewnetrznym nie wolno skracac , ani tez wydtuzaé
przewodu sensora. Impedancja przewodu sensora jest fabrycznie dostrojona do miernika.
Dlatego, przy mechanicznym zniszczeniu przewodu sensora nalezy go odestaé¢ do producenta
celem wymiany przewodu i jego dostrojenia do miernika.

Wskazowki dotyczace zakiocen .

Miejsce montazu miernika i jego zewnetrznego sensora nalezy trak wybraé¢, aby zminimalizowac¢
wptyw zaktdcen indukcyjnych i pojemnosciowych. Dlatego nie nalezy prowadzi¢ przewodu
sensora zewnetrznego razem z innym kablami zasilajgcymi. Miernik nalezy natomiast montowac
w maksymalnej odlegtosci od takich urzadzen jak silniki, styczniki , przetwornice czestotliwosci
itp.

Konieczne warunki montazu.

e System pomiarowy musi by¢ w maksymalnej odlegtosci od urzadzen emitujgcych
zaktécenia. Jezeli nie jest to mozliwe , nalezy zastosowac¢ dodatkowe elementy chronigce
przed zaktéceniami takie jak np. dodatkowe metalowe ekrany lub metalizowane obudowy.

e Wszystkie cewki stycznikdw i przekaznikdw muszg by¢ zabezpieczone dodatkowo
elementami gaszacymi ( tak zwane . , gasiki”)

Napiecie zasilania .

Miernik zasilany jest bateryjnie . Zastosowane tu tak zwane automatyczne czuwanie . Wyswietlacz
jest automatycznie po pewnym czasie wytgczany , kiedy nie ma ruchu sensora wobec tasmy
pomiarowej. Funkcja ta zabezpiecza zliczanie sygnatéw pomiarowych nawet w przypadku, kiedy
wyswietlacz nie jest wigczony. Zywotnosé baterii zasilajgcej jest uzalezniona od czestotliwosci
wykonywanych pomiaréw , czyli procentowego wykorzystania miernika . W tabeli ponizej podano
zywotnosé baterii od procentowego wykorzystania czasu pracy miernika.

Wykorzystanie czasu pracy. Zywotno$é baterii podana w latach.

100% ca. 6 Jahre
4£0% ca. 9 Jahre
20% > 10 Jahre

UWAGA'!
Jezeli bateria jest wyczerpana , pojawia sie na wyswietlaczu specjalny znak baterii W takim przypadku
nalezy przesta¢ miernik do producenta ( jak najszybciej ) w celu wymiany baterii.



6.0 Obstuga i rodzaje pracy .

Do obstugi miernika oraz zmiana rodzajow pracy stuza przyciski umieszczone na stronie czotowej
miernika. Przyciski pracujg impulsowo ( jednokrotne szybkie nacisniecie ) i czasowo ( dtugotrwaty
nacisk przycisku ).
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1. -znak stan natadowania baterii
2. -znak -aktywny pomiar w systemie tancuchowym
3. -znak — aktywna funkcja ,wpisywanie wartosci kalibracji miernika ( ,offset,, )
4. Przycisk

-zataczenie i wytaczenie wyswietlacza

- zmniejszenie programowanych wartosci kalibraciji (,offset”)
5. Przycisk

-pomiar tancuchowy ,

- wpisywanie do pamieci wartosci kalibracji ( ,offset”)
6. Przycisk

-kalibracja (skalowanie) miernika

-zwiekszanie programowanych wartosci kalibracji ( ,ofset”) .

6.1. Pomiar absolutny.
Fabrycznie miernik jest zaprogramowany dla rodzaju pracy ,pomiar absolutny” (Absolutmass ).
W nastepujacych przypadkach konieczne jest skalowanie miernika.

e przy pierwszym uruchomieniu

e po wymianie baterii zasilajgce;j

e kiedy sensor znalazt sie poza dopuszczalnym obszarem jego dziatania

Kalibracja (skalowanie ) miernika odbywa sie za pomoca przycisku 6 .' .

Po nacisnieciu tego przycisku wyswietlacz ustawia sie na wartos¢ ,offset” ( przy braku = 0 ).
W zaleznosci od zaprogramowanego parametru , RESET DELAY ,, przycisk reaguje przy
krétkim albo wydtuzonym jego nacisnieciu.

6.2. Pomiar fancuchowy .

Zmiana na rodzaj pracy ,pomiar tancuchowy” za pomoca krotkiego nacisniecia przycisku nr 5 @
Powr6t do rodzaju pracy ,, pomiar absolutny za pomocg ponownego krétkiego nacisniecia tego

samego przycisku @ , przez co mozemy zmieni¢ wartos¢ .

Uwaga ! podczas tego rodzaju pracy naci$niecie przycisku nr 6 ‘= spowoduje powrdt miernika
do rodzaju pracy ,, pomiar absolutny” i system pomiarowy pokaze ponownie warto$¢ absolutng .



6.3. Wprowadzanie wartosci kalibraciji ( offset ).

Wejscie do trybu pracy ,, wprowadzanie wartosci kalibracji ,, — przez dtuzszy nacisk
przycisku 5

Programowanie wartosci kalibracji ( skalowanie systemu pomiarowego) — przez

jednoczesne nacisniecie przycisku 6 ) i przycisku 4 @
Przy krotkim naciskaniu tych przyciskédw wartos¢ korekcji zmienia sie o jeden inkrement. Przy
dtuzszym nacisnieciu tych przyciskow wartosci cyfrowe zmieniaja sie szybciej.

Wpisywanie do pamieci zaprogramowanych wartosci -za pomoca przycisku 5
Jednoczesnie miernik przechodzi w tryb pracy: pomiar absolutny.

6.4. Bledy ( napis ,, Error” na wyswietlaczu ).

Stan btedu systemu pomiarowego miernik rozpoznaje zawsze niezaleznie od tego , czy
wyswietlacz jest wigczony , czy tez wytaczony. Przy wigczonym wyswietlaczu sygnalizowany jest
meldunkiem tekstowym ,Error”.

Uwaga ! Jezeli miernik jest w statusie pracy ,btad ,, (Error ) , to miernik nie zlicza sygnatow
pomiarowych.

Kiedy miernik sygnalizuje blad ( Error) ?

e QOdstep sensora od tasmy magnetycznej nie jest wiasciwy.

e Kiedy zostanie przekroczona wartos¢ pomiaru 99 999. Wiedy wyswietlacz pokaze meldunek
.FULL , , ale miernik liczy dalej. Kiedy w wewnetrznym liczniku miernika zostanie
przekroczona warto$¢ 180 000 , na wyswietlaczu pokaze sie meldunek ,Error”. Jezeli
nastepuje przekroczenie zakresu pomiarowego na liczniku , trzeba przeprogramowac
parametry licznika — patrz rozdziat ,,Opis parametrow” : rozdzielczos$¢ lub kroki interpolacji.

¢ Przekroczona zostaje dopuszczalna predkos¢ liniowa sensora wzgledem tasmy
magnetycznej. ( zredukowaé predkos¢ przesuwu sensora )

Kasowanie statusu ,, btad ,, ( Error).

Wiaczyé wyswietlacz i rzez nacisniecie przycisku 4@ , sensor przesung¢ w miejsce kalibraciji i

nacisnac¢ przycisk 6 ‘=¥. Za pomoca parametru ,, Reset Delay” mozna wybrac , czy przyciskiem
6 bedziemy kalibrowa¢ uktad pomiarowy za pomoca krotkiego impulsowego nacisniecia tego
przycisku < 1sek , czy tez za pomocg wydtuzonego do 2 sek jego naciskania.

Jezeli parametr LCD nie byt zaprogramowany na ,,Lc.On” , czynny jest status ,,Error” na
wyswietlaczu. (patrz rozdziat 8 —opis parametrow ) To oznacza , ze dopdki nie bedzie
»Error” skasowany .

e  Wigczenie miernika jest mozliwe tylko za pomoca przycisku 4 @
e Sygnaly z sensora nie bedg zliczane .



Zestawienie rodzajow pracy oraz funkcji przyciskow .

Rodzaj pracy

Czas nacisniecia

przycisku = =) .
<1sek Wiaczenie trybu | Kalibracja , jezeli
pracy ,,pomiar Parametr ,,Reset
LCD wyt./zal. (w [tancuchowy” Delay ,, —-OFF
Pomiar absolutny | >2 sek zaleznosci od Wiaczenie funkciji
parametru LC- wpisywania Kalibracja
Display Mode ) wartosci
kalibraciji
Pomiar <1 sek Kalibracja , jezeli
fancuchowy Parametr ,,Reset
Delay ,, —-OFF
2 sek Wiaczenie Kalibracja
<1 sek Zmniejszanie pomiaru Zwiekszanie
Wpisywanie wartosci absolutnego wartosé kalibraciji
danych kalibracji kalibraciji
(offset ) >2 sek - Szybka zmiana - Szybka zmiana
wartosci wartosci
kalibraciji kalibracji
Staus btedu <1 sek LCD wyt./zat. (w | Bez funkcji Kalibracja , jezeli
,ERROR” zaleznosci od Parametr ,,Reset
parametru LC- Delay ,, —-OFF
>2 sek Display Mode ) Kalibracja

7. Programowanie parametrow obstugi za pomoca programatora PTM.

Programowanie parametrow obstugi odbywa sie za pomocg recznego przyrzadu typ PTM , ktéry
mozna kupi¢ w firmie SIKO. Jest to element uzupetniajacy i podtacza sie go do MA508 przez
otwér znajdujacy sie na tylnej $ciance miernika. Po wigczeniu pokaza sie parametry na
programatorze PTM, ktére mozna bedzie swobodnie skonfigurowac ( patrz instrukcja obstugi
PTM) i wpisac je do miernika MA508. Po wpisaniu parametréw do miernika , wySwietlacz
wskazuje 0, a miernik znajduje sie trybie pracy ,, Pomiar absolutny” . Po programowaniu warto$é
,offset” oraz punkt kalibracji sg wykasowane.
Miernik MA508 przed jego sprzedazg jest zaprogramowany fabrycznie.

Tabela ustawien fabrycznych

Parametr

Wartosé

LC-Display Mode

Rozdzielczos¢
Miejsce przecinka
Kierunek zliczania

Reset Delay

Wyswietlacz wtacza sie przez ruch sensora albo za pomocg

przycisku 4.
0,1 mm

0,0
wzrastajacy

Aus ( wytgczony )

Uwaga ! Przy wytaczonym wyswietlaczu parametry sga zachowane. Ale , gdy bateria przestaje
dziata¢ , wszystkie parametry zostang ustawione , jakie sa w statusie ,, Power On”




Tabela ustawien parametréw dla statusu ,,Power On ,,

Parametr Wartosc¢
LC-Display Mode Wyswietlacz na stale wigczony
Rozdzielczos¢ 0,1 mm
Miejsce przecinka 0,0
Kierunek zliczania wzrastajacy
Reset Delay Aus ( wytgczony )

8. Opis parametrow .

Ponizej wyjasnione zostang parametry miernika oraz jego funkcje . W ponizszych tabelach
pokazano skroty na programatorze PTM oraz przyporzadkowany do nich tekst wyjasniajacy .

8.1. Rodzaje pracy wyswietlacza ( LC-Display Mode ) programowane przez PTM.

Tekst ( menu)
na
Opis . programatorze
PTM
Uzytkownik wtgcza wyswietlacz przez nacisniecie przycisku g_.Wyéwietlacz » LotA
jest wytaczany za pomocg ponownego nacisniecia przycisku lub po 15 min
, W ciggu ktérych nie nastapi zaden pomiar.
LCD 1 [
Zat. Wyt przez @
<  Wyswietlacz wigczony — albo wyt.sie po 15min.
bezruchu sensora
Wyswietlacz wigcza sie automatycznie, kiedy sensor rozpoczyna przesuw lub ,LC..SE”
przez nacisniecie przycisku g , Wyswietlacz jest wytgczany za pomocg
ponownego nacisniecia przycisku @ lub po 15 min , w ciggu ktérych nie
nastgpi zaden pomiar.
LCD 1 [
Wiaczenie sie wyswietl. , kiedy ruch
sensora lub nacisniecie
«— Wyswietlacz wigczony — albo wyt. sie po 15min.
bezruchu sensora
Wyswietlacz jest zawsze wtaczony . Przyciskiem g nie mozna wytaczyc¢ »Lc.On
wyswietlacza.

Uwaga ! Wyswietlacz wtaczy sie wtedy , kiedy sensor przesunie sie minimum 2,5 mm , a miernik
nie jest w statusie pracy ,, Error ,, . Bezruch sensora w przeciagu 15 min oznacza ,ze sensor w
przeciggu tego czasu nie przesunat sie o wiecej niz 2,5mm. Jest to warunek wytaczenia sie
wyswietlacza.

8.2. Rozdzielczosé.



8.2.1.

Pomiar liniowy.

Rozdzielczosé¢

Tekst na
wyswietlaczu PTM

0,1mm IP.50

1,0 mm IP.5

10 mm IP.0.5

8.2.2. Pomiar drogi za pomoca magnetycznych elementéw obrotowych.

Rozdzielczos¢ | Opis ( wskazanie na Tekst na
wyswietlaczu po 100 mm | wyswietlaczu PTM

0,1 mm 1000 IP.50

10mm* 10 IP.0.5

5mm 20 IP.1

2,5mm 40 IP.2

2mm 50 IP.2.5

1,25 mm 80 IP.4

1 mm 100 IP.5

* Te poziomy sa przewidziane dla pomiaru obrotu elementéw magnetycznych po to , aby uwzgledni¢

wspotczynnik zwigzany ze skokiem sruby pociaggowe).

Pokazywana wartos$¢ cyfrowa na wyswietlaczu = ilo$¢ biegunéw x wspotczynnik interpolacyijny.

Przyktad.

Skok sruby pociggowej — 4mm/obrét
Zastosowano do pomiaru — kétko magnetyczne o 20 biegunach.

Po 10 obrotach ( to znaczy przebyta droga 40mm ) na wyswietlaczu powinna sie wyswietlic — 40,0 .
Magnetyczny system pomiarowy zarejestrowat 10 obrotéw x 20 biegundw /obrét = 200 biegundw.

Wspotczynnik interpolacyjny = wskazanie na wyswietlaczu : liczba biegunéw

W tym przypadku : wspétczynnik = 400 : 200 = 2

To odpowiada rozdzielczosci - 2,5mm

8.3. Miejsce przecinka.

Opis

Tekst na

wyswietlaczu PTM

Bez przecinka ,dP.0”
Przecinek -1 miejsce 0,0 ,dP.1”
Przecinek — 2miejsca 0,00 |,dP.2,,
Przecinek — 3 miejsca 0,00 |, dP.3,,

Miejsce przecinka nie stuzy dla przeliczania przez system pomiarowy. Chodzi tu tylko o

wskazanie na wyswietlaczu.

8.4. Kierunek zliczania. ( patrz mechaniczny montaz ).

Opis

Tekst na

wyswietlaczu PTM

Kierunek wzrastajacy

»Zr.uP”

Kierunek malejacy

»Zr.dn”

8.5. Reset Delay.- Kalibracja (skalowanie) miernika




Opis Tekst na
wyswietlaczu PTM
Funkcja ,Reset” dziata po krétkim ( <1sek ) [,rd.no”

nacisnieciu przycisku ,Reset ,-& .
Funkcja ,Reset” dziata po dtugim (>2sek) |,rd.On”
nacisnieciu przycisku ,Reset ,-&

9. Meldunek btedu.
Pokazuje sie na wyswietlaczu meldunek” ERROR” i nie mozna go skasowac .

Przyczyny biedu.
e Odstep lub kat pomiedzy tasma i sensorem jest wiekszy , niz dopuszczalny.
e Pokazywana wartos¢ na wyswietlaczu nie jest zgodna z pozycja rzeczywista

Usuwanie przyczyny btedu.
e Skontrolowa¢ parametr , rozdzielczosé ,, i czy przy wyborze liczbowym tego parametru
mozliwe jest zastosowanie tego parametru.
e Sprawdzi¢ odstep i kat miedzy tasma i sensorem , doprowadzi¢ do wiasciwego
ustawienia.

Po wiaczeniu wyswietlacz pokazuje znak baterii.

e Miernik wysta¢ do firmy SIKO celem wymiany baterii.
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